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Організаційно-технологічна схема на влаштування 

монолітних залізобетонних фундаментів, стін, покриття 
 

Підготовчі процеси 

До початку влаштування фундаментів необхідно: 

• при розробці ПВР за необхідності організувати відведення поверхневих 

вод з майданчика шляхом влаштування дренажної траншеї ти мотопомпи; 

• підготувати місця складування, збирання опалубки, укрупнення 

арматурних сіток і каркасів, доставити монтажну оснастку і приспособлення; 

• завезти на склад комплекти опалубки, арматурні сітки і каркаси; 

• виконати необхідну піщану, гравійну, бетонну підготовку під 

фундаменти; 

• провести геодезичну розбивку осей і розбивку положення фундаментів 

відповідно до проекту; 

• зазначити положення робочих площин щитів опалубки фундаментів за 

допомогою причалки, штирів, інших фіксаторів; 

• перевірити правильність влаштування бетонної підготовки та розмітки 

положення осей і відміток основ фундаментів. 

На влаштування підготовки під фундаменти повинні бути складені акти на 

приховані роботи. Підготовлена основа під фундаменти повинна бути прийнята 

за актом комісією. 

До початку монтажу крупнощитової опалубки стін і перекриттів на 

черговому робочому горизонті повинні бути виконані наступні підготовчі 

заходи: 

• нівелювання поверхні перекриття; 

• розбивка осей і розмітка положення стін за проектом; 

• нанесення на поверхні перекриття фарбою рисок, що фіксують положення 

опалубки; 

• підготовка монтажної оснастки та інструменту; 

• очищення поверхні від бруду і сміття, а взимку – додатково від снігу і 

льоду. 

Технологія виготовлення і установки опалубки 

Опалубка на будівельний майданчик має надходити комплектно, готова до 

установки і багаторазового використання, без необхідності великих виправлень і 

доробок. 

Контроль доставленого на будівельний об’єкт комплекту опалубкки 

повинен включати: зовнішній візуальний огляд, перевірку комплектності, якості 

використовуваних матеріалів, зварних швів, геометричних розмірів складальних 

одиниць та елементів, різьбових з’єднань, лакофарбових покриттів, наявності 

маркування на виробах. 

 

 

 

 




